


Frese per Pantografo

Frese per Pantografo

Profile Routers for Pantograph

‘u‘ \L Punte scolpitrici P 157
& ‘ Engraving drills
\ __Frese per forare e contornare in HM P 162
. Cutters in HM for boring and bordering
;\.
[ —Frese sagomate a disegno P163
| g Cutters shaped from drawings
'0
y /4 Frese per forare e contornare in HM integrale P 169
/ Cutters in integral HM for boring and bordering
& _Teste per forare e contornare a coltellini P183
/ " Cutterheads with knives for boring and bordering
y ‘ Teste multiprofili P 199
2 r Multiprofile Cutterheads
o~
/ 7 __Teste sagomate a disegno -
// Cutterheads shaped from drawings
¢ \ Q}
4y __Teste per antine P 211
£ Cutterheads for cabinet doors
LN
AN 2 Teste a raggiare P 219
& Radius cutterheads
Yy
' s __Gruppo per |a squadratura di porte 72, P 230
' Group for the squaring of doors Z2.



Punte in HSS per sco|pilrici a testa piana Z1.
Drills in HSS for carving machines Z1.
Méches en HSS a sculpfer fond p|uf 1.
Bohrer HSS fir Schintzmaschinen Z1.

Brocas en HSS para copiudora de talla con cabeza pluna AR

D LU LT Att. z rpm ID nr. DX
2 10 90 @11x50 1 24000 | 3001001
3 14 90 @11x50 1 24000 3001003
4 17 90 @11x50 1 24000 | 3001005
5 22 90 @11x50 1 24000 3001007
6 26 90 @11x50 1 24000 | 3001009
8 32 90 @11x50 1 24000 3001011
10 37 90 @11x50 1 24000 | 3001013
12 40 90 @11x50 1 24000 3001015
14 40 90 211x50 1 24000 | 3001017
16 40 90 @11x50 1 24000 3001019
o LT o
DX "* LU—=

—

ID nr. SX

3001002
3001004
3001006
3001008
3001010
3001012
3001014
3001016
3001018
3001020

MEC

L

Caratteristiche

Esecuzione in HSS per |egni teneri e duri non
incollati con N°1 tclg|iente diritto spog|i|:|to
ecceniricamente.

Characteristics

Execution in HSS for not g."uea' soft and
hard woods with N°1 straight cutting edge
eccenfricafbr grinded.




Punte in HSS per scolpiirici a testa piana Z2.

Drills in HSS for carving machines Z2.

Meéches en HSS & scu|p|er fond plai 12.

Bohrer HSS fir Schintzmaschinen Z2.

Brocas en HSS para copiadoru de talla con cabeza plana 12.

D LU LT Att. z om ID nr. DX ID nr. SX
10 37 20 @1 1x50 2 24000 3002001 3002002
12 40 20 @11x50 2 24000 3002003 3002004
14 40 20 @11x50 2 24000 3002005 3002006
16 40 20 @11x50 2 24000 3002007 3002008
18 40 20 @1 1x50 2 24000 3002009 3002010
20 40 20 @11x50 2 24000 3002011 3002012
22 40 20 @1 1x50 2 24000 3002013 3002014
24 40 20 @11x50 2 24000 3002015 3002016

Caratteristiche

Esecuzione in HSS per |egni teneri e duri non

incollati con N°2 tog|ienﬁ assialmente inclinati

con grande scarto sul dorso, per facilitare lo

scarico del truciolo.

Characteristics

Execution in HSS for not g."uecf soft and hard

woods with N°2 shear angle cutting edges, back - LT

grfnding for easier cﬁip clearance.

DX v
———




Punte per scolpiirici a testa tonda Z1 in HSS.
Drills in HSS for carving machines Z1.

Méches en HSS & sculpfer fond arrondi Z1.

Bohrer HSS fir Schintzmaschinen Z1.
Brocas en HSS para copiudora de talla con cabeza redonda Z1.

LU )
10 90
14 90
17 90
22 90
26 90
32 90
37 90
40 90
40 90
40 90
DX
_—

°

Att. z om ID nr. DX
@1 1x50 1 24000 3003001
@11x50 1 24000 3003003
@1 1x50 1 24000 3003005
@11x50 1 24000 3003007
@1 1x50 1 24000 3003009
@11x50 1 24000 3003011
@1 1x50 1 24000 3003013
@11x50 1 24000 3003015
@1 1x50 1 24000 3003017
@11x50 1 24000 3003019

LT

T

T
D

ID nr. X

3003002
3003004
3003006
3003008
3003010
3003012
3003014
3003016
3003018
3003020

MEC

L

Caratteristiche

Esecuzione in HSS per |egni teneri e duri non
incollati con N°1 h::g|ienl'e diritto spog|iato
ecceniricamente.

Characteristics

Execution in HSS for not gl'ueo‘ soft and
hard woods with N°1 sl‘mfgﬁi‘ cutting edge
eccenh'ica”y grinded.




Punte per scolpilrici a testa tonda Z2 in HSS.

Drills in HSS for carving machines Z2.

Meéches en HSS & scu|p|er fond arrondi Z2.

Bohrer HSS fir Schintzmaschinen Z2.

Brocas en HSS para copiadoru de talla con cabeza redonda Z2.

| D w LT Att. z rpm ID nr. DX ID nr. SX
|
10 37 20 @11x50 2 24000 3004001 3004002
| 12 40 Q0 @11x50 2 24000 3004003 3004004
14 40 20 @11x50 2 24000 3004005 3004006
16 40 Q0 @11x50 2 24000 3004007 3004008
18 40 20 @11x50 2 24000 3004009 3004010
i 20 40 Q0 @11x50 2 24000 3004011 3004012
l 22 40 20 @11x50 2 24000 3004013 3004014
<) 24 40 Q0 @11x50 2 24000 3004015 3004016
MEC =
&
Caratteristiche
Esecuzione in HSS per |egni teneri e duri non
incollati con N°2 tog|ienﬁ assialmente inclinati
con grande scarto sul dorso, per facilitare lo
scarico del truciolo. - LT -
Characteristics DX "i LU—=
Execution in HSS for not g."uecf soft and hard -—
woods with N°2 shear ang.fe cutting edges, back / *
grinding for easier chip clearance. ] ?
L Att.




Punte per sco|pil'rici sagomate in HSS Z2.

Drills in HSS for mou.fu'ing wood'-carving Z2.
Méches en HSS faconnage pour sculpture de bois Z2.
Bohrer profiﬁeren und Holschnizer HSS Z2.
Brocas permadas en HSS para copiudora de talla Z2.

20 15 70 | @11x50
22 15 70 | @11x50
24 15 70 | @11x50
20 15 70 | @11x50
22 15 70 | @11x50
24 15 70 | @11x50
TIPO Al
DX =
Att.
LT
)
21 Du CN
D
TIPO Bl
DX =—
= Att.

910—01

D=

2 Al 24000
2 A2 | 24000
2 A3 | 24000
2 B1 24000
2 B2 | 24000
2 B3 | 24000
A2
DX =
Att.
| i
LT

QmJ—I

B2

DX -~

Att.

mo---J %
b

ID nr. DX ID nr. SX
3005001 | 3005002
3005003 | 3005004
3005005 | 3005006
3005007 | 3005008
3005009 | 3005010
3005011 | 3005012

A3
DX =—
Att.
LT
P
010J—] -
~p
B3
DX =—
Att.
|
LT

Wi
o |°

Caratteristiche

Esecuzione in HSS per |egni teneri e duri non
incollati con N°2 h:lgﬁenﬁ assialmente inclinati
con grande scartfo sul dorso, per facilitare lo
scarico del fruciolo.

Characteristics

Execution in HSS for not gfueo‘ soft and hard
woods with N°2 shear angle cutting edges, back
grina'ing for easier cﬁfp clearance.

161




MEC
L

Caratteristiche

Esecuzione in HM riportato che garantisce
una notevole diminuzione della rumorosité
e dell'assorbimento di energia e permette di
aumentare la velocita di avanzamento.

Characteristics

Execution with HM Tips to allow big noise
reduction and power consumption, and a great
increase of the advancing speed.

Frese mu|ﬁ|cg|ienﬁ elicoidali saldobrasate per forare e contornare in HM.

Spfra.\' multicut router bits to drill and ed'ge in HM.

Fraises multidents hélicoidal & percer et countourner en HM.

Fréser multischneidend scﬁraubenfé'rmr’ng zu HM.

Fresas helicoidales multifilo cortante en HM con dientes soldados para taladrar y contornear.

D LU Att. z rpm ID nr. DX
20 45 @20x50 3 20000 3009001
30 60 @20x50 6 20000 3009002
Attacco CM2 aumento 20%
Shank CM2 increase 20%
LU
DX — Att.
—
)
D
|




Frese sagomate a piacere saldobrasate (profilo semplice).

Profil router (simple profil).

Fraises de defonceuse (profil simple).

Profischaftfréser (einfaches Profil).

Fresas en HM perfiladas a gusto con dientes soldados (perfil simple).

D B Att. z om ID nr.
20 20 @20x50 2 24000 3012001
20 30 @20x50 2 24000 3012002
20 40 @20x50 2 24000 3012003
20 50 @20x50 2 24000 3012004
20 60 @20x50 2 24000 3012005
30 20 @20x50 2 20000 3012006
30 30 @20x50 2 20000 3012007
30 40 @20x50 2 20000 3012008
30 50 @20x50 2 20000 3012009
30 60 @20x50 2 20000 3012010
40 20 @20x50 2 18000 3012011
40 30 @20x50 2 18000 3012012 Caratteristiche
40 40 ©20x50 2 18000 3012013 Esecuzione in HM riportato o HSS a seconda
40 50 @20x50 2 18000 3012014 delle essenze da lavorare, esecuzione a
40 60 ©20x50 2 18000 3012015 tag|ienii diritti o inclinati a seconda del
proﬁ|o da eseguire:
50 20 @20x50 2 18000 3012016 HM per legni teneri, duri, incollati,
50 30 @20x50 2 18000 3012017 compensati, laminatfi fruciolari o alfro;
50 40 @20x50 2 18000 3012018 HSS per legni teneri e duri non incollati.
50 50 @20x50 2 18000 3012019
50 60 @20x50 2 18000 3012020 Characteristics
Executed HM or HSS accordr'ng to different
60 20 @20x50 2 18000 3012021 materials to be processed, straight or shear
60 30 @20x50 2 18000 3012022 cutting edges according to profile to be
60 40 @20x50 2 18000 3012023 execufed:
60 50 @20x50 2 18000 3012024 HM for soft, hard, glued woods, plywood
60 60 @20x50 2 18000 3012025 laminated, chipboard and more;
HSS for not g."ued soft and hard woods.
70 20 @20x50 2 18000 3012026
70 30 @20x50 2 18000 3012027
70 40 @20x50 2 18000 3012028
70 50 @20x50 2 18000 3012029 -~ DX
70 60 @20x50 2 18000 3012030 d-)
80 20 @20x50 2 16000 3012031
80 30 @20x50 2 16000 3012032 — l=— Att.
80 40 @20x50 2 16000 3012033
80 50 @20x50 2 16000 3012034
80 60 @20x50 2 16000 3012035
100 20 @20x50 2 14000 3012036
100 30 @20x50 2 14000 3012037
100 40 @20x50 2 14000 3012038
100 50 @20x50 2 14000 3012039
100 60 @20x50 2 14000 3012040

Attacco CM2 aumento 20%
Shank CM2 increase 20%




Frese sagomate a piacere saldobrasate (profilo complesso).

Profil router (complex profil).

Fraises de defonceuse (profil complex).

Profischaftfréiser (komplizierten Profil).

Fresas en HM perfiladas a gusto con dientes soldados (perfil complejo).

D B Att. z rpm ID nr.
20 20 @20x50 2 24000 3013001
20 30 @20x50 2 24000 3013002
20 40 @20x50 2 24000 3013003
20 50 @20x50 2 24000 3013004
20 60 @20x50 2 24000 3013005
30 20 @20x50 2 20000 3013006
30 30 @20x50 2 20000 3013007
30 40 @20x50 2 20000 3013008
30 50 @20x50 2 20000 3013009
30 60 @20x50 2 20000 3013010
40 20 @20x50 2 18000 3013011
Caratteristiche 40 30 @20x50 2 18000 3013012
Esecuzione in HM riportato o HSS a seconda 40 40 220x50 2 18000 3013013
B e e e el e 40 50 @20x50 2 18000 3013014
h:|g|ienii diritfi o inclinati a seconda del 40 60 ©20x50 2 18000 3013015
prm"i|o da eseguire:
HM per legni teneri, duri, incollati, 50 20 ©20x50 2 18000 3013016
compensati, laminati truciolari o alfro; 50 30 @20x50 2 18000 3013017
HSS per legni teneri e duri non incollati. 50 40 @20x50 2 18000 3013018
50 50 @20x50 2 18000 3013019
Characteristics 50 60 @20x50 2 18000 3013020
Executed HM or HSS accord'ing to different
materials fo be processed, straight or shear 60 20 @20x50 2 18000 3013021
cutting edges accordind to profile to be 60 30 @20x50 2 18000 3013022
execufed: 60 40 @20x50 2 18000 3013023
HM for soft, hard, glued woods, plywood 60 50 @20x50 2 18000 3013024
laminated, chipboard and more; 60 60 @20x50 2 18000 3013025
HSS for not g:"ued soft and hard woods.
70 20 @20x50 2 18000 3013026
70 30 @20x50 2 18000 3013027
70 40 @20x50 2 18000 3013028
- 70 50 @20x50 2 18000 3013029
- ‘_) DX 70 60 @20x50 2 18000 3013030
80 20 @20x50 2 16000 3013031
80 30 @20x50 2 16000 3013032
] ~—Att. 80 40 @20x50 2 16000 3013033
80 50 @20x50 2 16000 3013034
80 60 @20x50 2 16000 3013035
100 20 @20x50 2 14000 3013036
100 30 @20x50 2 14000 3013037
100 40 @20x50 2 14000 3013038
100 50 @20x50 2 14000 3013039
100 60 @20x50 2 14000 3013040

Attacco CM2 aumento 20%
Shank CM2 increase 20%




Frese per mandrino centrico in HM ini'egra|e.
Router bit in HM infegraf for centric chuck.

Méches en HM ini'égra| a defoncer pour mandrin centrique.

Oberfraser zv HM infegraf fir zentrischen Spannfuﬂer.

Fresas en HM macizo para mandril concéntrico.

D LU LT Att. z
£ 6 50 @9,5x22 2
4 8 50 @9,5x22 2
5 10 50 @9,5x22 2
6 15 50 @9,5x22 2
7 15 50 @9,5x22 2
8 22 50 @9,5x22 2
Q9 22 50 @9,5x22 2
10 26 50 @9,5x22 2
-
2 ) DX
— - l=—ALtL.
I LT
LU

-—D—-

30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000

ID nr. DX

3014001
3014002
3014003
3014004
3014005
3014006
3014007
3014008

Caratteristiche

Esecuzione in HM iniagru|e.

Idonea per esecuzione di forature e contornature
su tutti i fipi di legno naturale, fruciolare, MDF

o dliro.

Characteristics

Execution in n‘ntegran" HM.

Suitable for all drf'n"fing and edging operations
on natural woods, chipboard, MDF and more.




Frese per mandrino centrico saldobrasate Z2+1.

Router bit for centric chuck Z2+1.

Meéches a defoncer pour mandrin centrique Z2+1.
Oberfraser firr zentrischen Spannfuffer Z2+1.

Fresas con dientes soldados para mandril concéntrico Z2+1.

L T Att. z == ID nr. DX
8 30 63 @9,525 | 241 30000 | 3015001
10 35 68 @9,5x25 | 2+ 30000 | 3015002
10 40 73 @9,5x25 | 2+1 30000 | 3015003
12 25 58 12x25 241 30000 | 3015004
12 40 73 @12x25 241 30000 | 3015005
14 25 58 @12x25 241 28000 | 3015006
14 40 73 @12x25 241 28000 | 3015007
15 25 58 @12x25 241 28000 | 3015008
15 40 73 @12x25 241 28000 | 3015009
16 25 58 @12x25 241 23000 | 3015010
16 40 73 @12x25 241 23000 | 3015011
18 25 58 12x25 241 23000 | 3015012
18 40 73 @12x25 241 23000 | 3015013
20 25 58 12x25 241 20000 | 3015014
20 40 73 @12x25 241 20000 | 3015015
ga 22 25 58 12x25 241 20000 | 3015016
22 40 73 @12x25 241 20000 | 3015017
24 25 58 @12x25 241 20000 | 3015018
» 24 40 73 @12x25 241 20000 | 3015019
‘E::ec“:::::h’m S 25 25 58 B12x25 241 18000 | 3015020
Idonea per esecuzione di forature e contornature 25 40 73 D12x25 2+1 18000 3015021
su futti i tipi di |egnn naturale, truciolare, MDF 26 25 8 012x25 2+1 18000 3015022
e, 26 40 73 @12x25 241 18000 | 3015023
28 25 58 12x25 241 16000 | 3015024
h cs 28 40 73 312x25 241 16000 | 3015025
e 30 25 58 @12x25 241 16000 | 3015026
Suitable for all driﬂing and edgr'ng operations 30 40 73 D12x25 2+1 16000 3015027
on natural woods, chipboard, MDF and more. 35 25 58 @12x25 241 15000 | 3015028
35 40 73 @12x25 241 15000 | 3015029

-

“ 7y DX

— — Att.




Frese per mandrino centrico saldobrasate Z2+1.
Router bit for centric chuck Z2+1.

Méches a defoncer pour mandrin centrique Z2+1.
Oberfraser fir zentrischen Spannfuffer Z2+1.

Fresas con dientes soldados para mandril concéntrico Z2+1.

D LU LT Att. Z rpm ID nr. DX
4* 10 65 D10x35 2+1 30000 3016001
5* 10 65 @10x35 2+1 30000 3016002
6* 1I5] 65 D10x35 2+1 30000 3016003

8 2i5) 70 D10x35 2+1 30000 3016004
10 25 70 @10x35 2+1 30000 3016005
12 2i5) 70 D10x35 2+1 30000 3016006
14 25 70 @10x35 2+1 28000 3016007
5 2i5) 70 D10x35 2+1 28000 3016008
16 25 70 D10x35 2+1 23000 3016009
18 2i5) 70 D10x35 2+1 23000 3016010
20 25 70 D10x35 2+1 20000 3016011
22 2i5) 70 D10x35 2+1 20000 3016012
24 25 70 D10x35 2+1 20000 3016013
25 2i5) 70 D10x35 2+1 18000 3016014
26 25 70 @D10x35 2+1 18000 3016015
30 2i5) 70 D10x35 2+1 16000 3016016
35 25 70 @10x35 2+1 15000 3016017

Caratteristiche

HM infegrale fino @6, dal @8 HM riportato.
Idonea per esecuzione di fori e contorni su
tutti tipi di legno, truciolare, MDF o dltro.

*Hm integrc:|e
'.I’J".'!.a‘gu"c.v.lr HM

Characteristics

Made Integral HM up to @6, from @8 Brased
HM.

Suitable for all drf'n"fing and edging operations
on natural woods, chipboard, MDF and more.

o=

‘_)DX

— e Att.




Frese per mandrino centrico saldobrasate Z2+1 tipo |ungo.

Router fong bit for centric chuck Z2+1.

Meéches |ong a defoncer pour mandrin centrique Z2+1.

Oberfraser firr zentrischen Spannfuﬁer Z2+1.

Fresas con dientes soldados para mandril concéntrico Z2+1 tipo |urgo.

LU LT Att. z rpm ID nr. DX
10 40 87 @D10x35 2+1 25000 3017001
12 40 87 @10x35 2+1 25000 3017002
14 40 87 @D10x35 2+1 23000 3017003
- = 15 40 87 @10x35 2+1 23000 3017004
16 40 87 @D10x35 2+1 19000 3017005
18 40 87 @10x35 2+1 19000 3017006
20 40 87 @D10x35 2+1 15000 3017007
- |
MAN ;
@é ga
Caratteristiche
Esecuzione in HM riportato.
Idonea per esecuzione di fori e contorni su tutfi i
tipi di legno naturale, truciolare, MDF o dltro.
Characteristics
Execution in HM.
Suitable for all a‘riﬂfng and ecfging operations
on natural woods, chipboard, MDF and more. f + A




Frese elicoidali Z1 in HM inhgru|e ELICA POSITIVA.

Twist router drills in HM fm‘egraf Z1 with POSITIVE PROPELLER.

Méches hélicoidales pour défounceuse en HM ini'égra| Z1 HELICE POSITIVE.
Spiraﬂ:oﬁrer Oberfrédser zv HM infegraf Z1 mit POSITIV PROPELLER.

Fresas helicoidales Z1 en HM macizo HELICE POSITIVA.

D 1] ) Att. iz pm ID nr. DX
3 12 40 a3 1 30000 3018001
4 12 50 @4 1 30000 3018002
3 17 50 @5 1 30000 3018003
6 17 60 6 1 30000 3018004
6 27 60 6 1 30000 3018005
8 22 80 @8 1 30000 3018006
8 32 80 @8 1 30000 3018007
10 32 80 @10 1 30000 3018008 _
10 42 100 210 1 30000 3016009
12 32 80 @12 1 30000 3018010
12 42 100 12 1 30000 3018011
12 52 100 12 1 30000 3018012

Caratteristiche

Esecuzione in HM integra|e.

Particolarmente idonea per eseguire
lavorazioni dove & predominanfe la

fase di foratura.

Elica positiva: espu|sione del truciolo verso
I'alto, offima finitura lato inferiore del pannello.

D ‘l Characteristics
L' Execution in J'nfegra." HM.
[ Especfaﬂy recommended for all wwking

% where u‘riﬂfng is most important.
_‘ DX Positive prope”er: expufsion of the wooo‘-sﬁaving
LU | towards the with perfecl‘ finish of lower side of
panel.
st LT




Frese elicoidali Z1 in HM integrule ELICA NEGATIVA.

Twist router drills in HM J'nfegra.l' Z1 with NEGATIVE PROPELLER.

Meéches hélicoidales pour défounceuse en HM iniégrul Z1 HELICE NEGATIVE.
Spfra.fbohrer Oberfréaser zu HM fnfegraf Z1 mit NEGATIV PROPELLER.

Fresas helicoidales Z1 en HM macizo HELICE NEGATIVA.

LU LT Att. z rpm ID nr. DX
3 12 40 a3 1 30000 3019001
4 12 50 4 1 30000 3019002
5 17 50 @5 1 30000 3019003
6 17 60 a6 1 30000 3019004
6 27 60 6 1 30000 3019005
8 22 80 @8 1 30000 3019006
8 32 80 @8 1 30000 3019007
10 32 80 @10 1 30000 3019008
10 42 100 @10 1 30000 3019009
12 32 80 @12 1 30000 3019010
12 42 100 @12 1 30000 3019011
12 52 100 @12 1 30000 3019012
Caratteristiche
Esecuzione in HM integrule.
Particolarmente idonea per eseguire lavorazioni
dove & preclominunte la fase di foratura.
Elica negativa: espu|sione del truciclo verso
il basso, oftima finitura lato superiore del
pannello.
Characteristics
Execution in .‘m‘egra." HM.
Especfa."bf recommended for all wwkr'ng
where a‘riﬂfng is most important.
Negative prope”er: expw'sr'on of the
wood-sﬁaﬁng towards the low with perfect finish Att. _*
of upper side of panef. 1
D E : 1
L% L’
# DX
LU -—
— LT -




Frese elicoidali Z2 in HM inhgru|e ELICA POSITIVA.

Twist router drills in HM r'nfegraf Z2 with POSITIVE PROPELLER.
Méches hélicoidales pour défounceuse en HM ini'égra| Z2 HELICE POSITIVE.

Spiraﬂ:oﬁrer Oberfréaser zv HM infegraf Z2 mit POSITIV PROPELLER.

Fresas helicoidales Z2 en HM macizo HELICE POSITIVA.

D LU ) Att

3 12 40 a3

4 12 50 @4
3 17 50 @5
6 17 60 6
6 27 60 6
8 22 80 @8
8 32 80 @8
10 32 80 @10
10 42 100 210
12 32 80 12
12 42 100 @12
12 52 100 12
14 42 100 14
14 52 100 14
16 42 100 16
16 52 100 16
16 72 120 16
18 52 100 18
18 72 120 18
20 52 100 @20
20 72 120 220
20 102 150 @20

N

RN NN NRNRDRNNDRRNDRNRDRNRODRRDRNRRDNDR

pm

30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000
30000

LU -

LT

ID nr. DX

3020001

3020002
3020003
3020004
3020005
3020006
3020007
3020008
3020009
3020010
3020011

3020012
3020013
3020014
3020015
3020016
3020017
3020018
3020019
3020020
3020021

3020022

;r‘

Caratteristiche

Esecuzione in HM iniagrcde.

Particolarmente idonea per eseguire lavorazioni
di foratura e contornatura con buene finiture
superﬁcia“ su tutti i fipi di |egno naturale.

Elica posifiva: espulsione del truciolo verso I'dlto,
oftima finitura lato inferiore del panne"o.

Characteristics

Execution in n‘nfegra:" HM.

Recommended for dﬁf."ing and edgr'ng
operations on all naturall woods with a

goocf surface qua:'ffy.

Positive propeﬂer: expu.l'sfon of the wnod-sﬁaving
fowards the ﬁigﬁ with pen(ecf finish

of lower side of paneu".




Frese elicoidali Z2 in HM integrule ELICA NEGATIVA.

Twist router drills in HM infegra.l' Z2 with NEGATIVE PROPELLER.

Meéches hélicoidales pour défounceuse en HM inlégrul Z2 HELICE NEGATIVE.
Spr'ra.fbohrer Oberfréaser zu HM fnfegraf Z2 mit NEGATIV PROPELLER.

Fresas helicoidales Z2 en HM macizo HELICE NEGATIVA.

LU LT At z rp ID nr. DX
12 40 a3 2 30000 3021001
12 50 4 2 30000 3021002
17 50 @5 2 30000 3021003
17 60 a6 2 30000 3021004
27 60 6 2 30000 3021005
22 80 @8 2 30000 3021006
32 80 @8 2 30000 3021007
32 80 @10 2 30000 3021008
42 100 @10 2 30000 3021009
32 80 @12 2 30000 3021010
42 100 @12 2 30000 3021011
52 100 @12 2 30000 3021012
42 100 14 2 30000 3021013
52 100 14 2 30000 3021014
42 100 a6 2 30000 3021015
52 100 a6 2 30000 3021016
72 120 a6 2 30000 3021017
52 100 18 2 30000 3021018

Caratteristiche 18 72 120 218 2 30000 3021019

Esecuzione in HM infegrale. 20 52 100 @20 2 30000 3021020

Particolarmente idonea per eseguire 20 72 120 @20 2 30000 3021021

lavorazioni di foratura e contornatura con 20 102 150 @20 2 30000 | 3021022

buone finiture superﬁcia“ su futti i tipi di

|egno naturale.

Elica negativa: espu|sione del truciclo verso

il basso, oftima finitura lato superiore del

pannello.

Characteristics

Execution in .'nfegra." HM.

Recommended for drif.l'ing and edgfng

operations on all naturall woods with a

good surface qua."r'fy,

Negative prope”er: expufsfon of the shaw'ng

towards the low with pen(ec.f finish of upper Att

side of pane.", ’ _*
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Frese elicoidali Z3 in HM inhgru|e ELICA POSITIVA.

Twist router drills in HM r'nfegraf Z3 with POSITIVE PROPELLER.

Méches hélicoidales Z3 pour défounceuse en HM iniégral HELICE POSITIVE.
Spiraﬂ:oﬁrer Oberfréaser zv HM infegraf Z3 mit POSITIV PROPELLER.

Fresas helicoidales Z3 en HM macizo HELICE POSITIVA.

D LU LT At

8 22 80 o8

8 32 80 28

10 32 80 210
10 42 100 @10
12 32 80 212
12 42 100 @12
12 52 100 212
14 42 100 @14
14 52 100 14
16 42 100 @16
16 52 100 216
16 72 120 @16
18 52 100 218
18 72 120 @18
20 52 100 @20
20 72 120 @20
20 102 150 @20
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rpm

24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000

ID nr. DX

3022001

3022002
3022003
3022004
3022005
3022006
3022007
3022008
3022009
3022010
3022011

3022012
3022013
3022014
3022015
3022016
3022017
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Caratteristiche

Esecuzione in HM iniagru|e.

Particolarmente idonea per eseguire

lavorazioni di foratura e contornatura con
buona finitura superficia|e ed elevata velocita di
avanzamento su tutti i tipi di |egno naturale.
Elica positiva: espu|sinne del fruciolo verso
I'alto, offima finitura lato inferiore del pannello.

Characteristics

Execution in n‘ntegran" HM.

Recommended for dﬁf."ing and edges operations
with good surface qua."r'fy and ﬁfgﬁ crdvancing
speed on all naturall woods.

Positive propeﬂer: expu.l'sfon of the wnod-sﬁaving
towards the with perﬁad’ finish of lower side of
e




Frese elicoidali Z3 in HM integrule ELICA NEGATIVA.

Twist router drills in HM J'nfegra.l' Z3 with NEGATIVE PROPELLER.

Meéches hélicoidales Z3 pour défounceuse en HM ini'égra| HELICE NEGATIVE.
Spfra.fbohrer Oberfréaser zu HM fnfegraf Z3 mit NEGATIV PROPELLER.

Fresas helicoidales Z3 en HM macizo HELICE NEGATIVA.

Lo ]

D LU LT Att z rpm ID nr. DX
8 22 80 @8 £ 24000 3023001
8 32 80 8 3 24000 3023002
10 32 80 @10 £ 24000 3023003
10 42 100 @10 3 24000 3023004
12 32 80 12 £ 24000 3023005
12 42 100 @12 3 24000 3023006
12 52 100 12 £ 24000 3023007
14 42 100 @14 3 24000 3023008
14 52 100 @14 £ 24000 3023009
16 42 100 @16 3 24000 3023010
16 52 100 @16 £ 24000 3023011
16 72 120 @16 3 24000 3023012
18 52 100 18 £ 24000 3023013
18 72 120 18 3 24000 3023014
20 52 100 @20 £ 24000 3023015
20 72 120 @20 3 24000 3023016
20 102 150 @20 £ 24000 3023017

Caratteristiche

Esecuzione in HM integru|e.

Particolarmente idonea per eseguire

lavorazione di foratura e contornatura con

buona finitura superﬁcia|e ed elevata

velocita di avanzamento su futti i tipi di

|egno naturale.

Elica negativa: espu|sione del truciclo verso

il basso, oftima finitura lato superiore del

pannello.

Characteristics

Execution in .'nfegra." HM. Att

Recommended for drif.l'ing and edges operations } _‘

with goocl surface qua."i!y and hfgh crdvuncr'ng _*— LY
speed on any kind of naturall woods. D 1
Negative prope”er: expufsr'on of the shaw'ng !

towards the low with pen(ec.f finish of upper side
of pane.". Dx
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